G1 + Z-Serie

MOBILE FOLIENSCHWEISSZANGEN

Impulsgeber GEHO G1 (Artikelnr. 01 001) mit
Impulszange GEHO Z 650 (Artikelnr. 01 005)

Wandhalteruhg
(Artikelnr. 01 0150)
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FolienschweiBzangen impulsbeheizt

Fir den mobilen Einsatz sind unsere Impulszangen der GEHO Z-Serie ideal. Die lange Zu-
leitung (bis 9 m vom Geber zur Zange) ermoglicht einen groBen Aktionsradius. Das geringe

Gewicht erleichtert das Handling.

Kurz und biindig:

- Grofer Aktionsradius durch 3 m Anschluf3kabel an der
Impulszange (mit Verlangerung 9 m)

- Naht-an-Naht-SchweiRung mdglich
- GroRe Offnung zwischen den Schweilkschienen

- Optische Anzeige der Schweil3zeit an der Zange und
am Impulsgeber

- Grolde Leistung durch beidseitige Beheizung

- Heizband-Spannvorrichtung und verkupferte Heizban-
denden fir lange Standzeiten der Heizbander

- Warmeimpuls-Schweillverfahren
- Elektronisch geregelte, vorwéhlbare Schweil3zeit

- Dynamische Temperatursteuerung (DTS): nach kurzer
Aufheizzeit wird die Temperatur konstant gehalten.
Dadurch sind die SchweilRzeiten kirzer und der
Verschlei® (Heizband und Teflonisolierungen) ist
geringer.

- Schweil3schienenandruck einstellbar

- Impulsgeber mit stabilem Blechgehause

Einsatzgebiete:

- Verschweilen von
thermoplasti-
schen Folien

- Verschliel3en von
PE-Sacken,
ohne den Sack
transportieren zu
mussen

- Verschweilten von
Bahnen durch
Naht-an-Naht-
Schweillung (z.B.
Herstellung von
Export-Verpak-
kungen)

Zubehor:

Mit dem 6 m langen Verlangerungskabel fiir die Schweil3-
zange vergroRert sich der Aktionsradius

Der Federzug ermdglicht das Befestigen der Zange an der
Decke. Zuglange maximal 2m, mit einstellbarem Anschlag
und einstellbarer Zugkraft.

Mit der Wandhalterung kann das Gerat optimal und
sicher gelagert werden.

Sonderausstattung:

Mit der Trenndrahtausriistung wird die Folie gleichzeitig

verschweil3t und durchtrennt.
TWIN - Zange

Ab sofort ist die Z350 mit der bewahrten Doppelnaht
erhaltlich. Hierbei werden 2 Schweilnahte mit einem
Schweillvorgang parallel gesetzt.
Schnabelformzange

Die Schnabelformzangen GEHO ZL ermdglichen eine
Schweil3naht senkrecht zur Folienkante.

Arbeitsablauf

In Ausgangsstellung ist die Zange Uber Federkraft ge-
schlossen. In die groke Offnung zwischen den Schweil-
schienen wird die Folie eingefiihrt und die Schweillzange
wieder geschlossen. Die Zange kann nun ausgerichtet
werden, bis die richtige Position gefunden ist. Uber einen
Schalter an der Zange wird der SchweilRimpuls ausgel6st,
die Schweilzeit ist am Impulsgeber eingestellt worden.
Nach Ablauf der Schweif3zeit erlischt die Leuchtdiode an
der Zange, und der Schalter wird losgelassen. Selbstver-
standlich kann die Schweilung jederzeit durch Loslassen
des Schalter sofort unterbrochen werden.

Technische Daten G1 7200 7. 350 Z.500 Z 650 71.200 7Z1.350 7. 350
TWIN
SchweiBnahtlange - 190 mm 340 mm 490 mm 640 mm 190 mm | 340 mm |2 x 340 mm
Schweilnahtbreite - 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm 2 x 3mm
Schweil3schienen- - 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm - - 18 mm
offnung
Abstand Schweil3- - 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm 80 mm 80 mm 65 mm
schienen bis
Gelenk
Folienstérke (PE- - 2x04mm | 2x0,4mm | 2x0,4mm | 2 x0,4mm | 2 x0,4mm | 2 x0,4mm | 2 x0,2mm
Folie)
Netzanschluf3 230 V/50 Hz AnschluB nur iiber Impulsgeber GEHO G 3
AC o
N
Impulsleistung 890 W - - - - - - - )
Abmessungen 16x17x24 | 21x23x8 [36x23x8|51x23x8[66x23x8[55x6x9|70x6x9| 36x23x8 ;
LxBxH [cm] g
Gewicht 6,5 kg 0,9 kg 1,1 kg 1,3 kg 1,S kg 1,3 kg 1,5 kg 12kg  |¢p

MaRe und Gewichte sind ca.-Angaben. Technische Anderungen vorbehalten.



