FOLIENSCHWEISSGERAT
HUBMAGNET

FolienschweiBgerat mit Hubmagnet
TM 400 (Artikelnr. 28 001) mit
Schneidvorrichtung (Artikelnr. 28 125)

Gerat mit Auflagetisch und Schragstellung
GEHO TM 400 (Artikelnr. 28 001) mit Auflagetisch
(Artikelnr. 28 105) und Schrégstellung (Artikelnr. 28 111)
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FolienschweiRgerat mit Hubmagnet

GEHO TM-Serie

Die Gerate der GEHO TM-Serie sind leistungsstarke FolienschweiBgerate. Sie sind sofort
ohne Vorheizzeit einsatzbereit und fir den industriellen Dauereinsatz geeignet. Die Gerate
mit Hubmagnet sind die komfortabelsten Gerate der GEHO TM-Serie: Der SchweiRbalken
schlieBt sich bei FuBschalterbetatigung ohne Kraftaufwand, Schwei- und Kiihlzeit laufen

automatisch ab.

Kurz und biindig:

- Elektromagnetischer Schweildschienenandruck fur
minimalen Krafteinsatz

- Warmeimpuls-Schweillverfahren

- Beide Hande frei zum Halten des Beutels

- Grole PTFE-Vorratsrolle erspart haufigen PTFE-
wechsel

- Die volle Andruckkraft wird erst bei geschlossenen
Druckbalken erreicht, dadurch wird die Verlet-
zungsgefahr minimiert

- Naht-an-Naht SchweilRungen mdglich

- Verkupferte Heizbandenden fiir lange Lebensdauer

- Robuste Heizbandspannvorrichtungen

- Elektronische Schweil3- und Kuhlzeitregelung

- Dynamische Temperatursteuerung (DTS): nach
kurzer Aufheizzeit wird die Temperatur konstant
gehalten. Dadurch sind die Schweilzeiten kirzer
und der Verschleil® (Heizband und PTFE-Isolie-
rungen) ist geringer.

- Grof3e Schweifschienendffnung

- Reichhaltiges Zubehor

Ausfithrungen
GEHO TM 400, TM 600 und TM 800

Komfort-Folienschweillgerate mit Hubmagnet fir minima-
len Kraftaufwand, Schweil3- und Kihlzeit laufen automa-
tisch ab, Auslosung Gber FuRdrucktaster

GEHO TM 400 D, TM 600 D und TM 800 D

Ausflhrung wie oben, jedoch mit beidseitiger Beheizung
fur starkere Folien
GEHO TM 400 T und TM 600 T

Trenndrahtausfihrung; die Folien wird mit dem PTFE
beschichteten Trenndraht verschweillt und gleichzeitig
durchtrennt. Die Naht ist nicht so stabil wie die 3 mm-
Standardnaht. Die Schweil3zeiten sind kirzer als bei 3
mm-Naht.

Beachten Sie auch unsere Prospekte fiir GEHO TM-
Geréte mit Handbedienung (TM-L-Serie).

Zubehor:

Mit der Schneidvorrichtung kann die Folie einige Millimeter
hinter der SchweiRnaht abgetrennt werden. Die Klinge wird ver-
deckt gefiihrt, so daf} keine Verletzungsgefahr besteht.

Die Gerétehalterung ermoglicht das Schragstellen des gesam-
ten Gerates in verschiedenen Positionen, wodurch das Handling
entscheidend verbessert wird. So kénnen in Verbindung mit dem
Tisch auch Flussigkeiten ohne Probleme verschweilt werden.

Auf dem Auflagetisch kann der zu verschlieRende Beutel abge-
legt werden. Er ist héhenverstellbar, so daf nicht nur flache Beu-
tel aufgelegt werden kénnen. Der verstellbare Anschlagwinkel
erleichtert die Herstellung immer gleich grof3er Verpackungen,
und beschleunigt den Verpackungsvorgang durch einfacheres
Positionieren des Beutels. Mit dem verldngerten Anschlagwin-
kel kdnnen auch langere Beutel verschweilt werden.

Die elektronische Zdhlvorrichtung mit Nullstellung ermdglicht
das Zahlen von bis zu 99.999 SchweilRungen.

Die Trichteraufhdngung ermdglicht den Umbau zum Kleintei-
lepacker (siehe Extra-Prospekt!)

Das Gerat wird fest mit dem Untergestell verschraubt. Sie sind
so unabhangig von einem Tisch. Die Arbeitshéhe betragt ca.
800 mm bei der einfachen Ausfuihrung. Die andere Variante ist
héhenverstell- und fahrbar.

Der stabile Folienabroller fiir eine Folienrolle wird hinter das
Gerat gestellt und ermdglicht das Arbeiten von der Schlauch-
folienrolle. So kénnen mit Einsatz der Schneidvorrichtung Beutel
in unterschiedlicher GréRRe hergestellt werden.

Sonderausstattung:
Der Piezo Signalgeber signalisiert lnnen die Schweillzeit

akustisch. .
Einsatzgebiete:

- Verschweil3en von thermoplastischen Folien wie Polyethy-
len, Polypropylen, aluminumbeschichtete Folienbeutel,
diverse Verbundfolien

- Beschichtete Pappreiter (z.B. mit Eurolochung) mit Folie
verbinden (mit beidseitig beheizten Geraten -D)

- Verschlielen von Beuteln und Bahnen

- Herstellen von Beuteln (in Verbindung mit Schneidvorrich-
tung)

Technische Daten T™ 400 TM 600 TM 800
TM 400 D TM 600 D TM 800 D
TM 400 T TM 600 T

Schweifinahtlange 420 mm 620 mm 820 mm

Schweifnahtbreite 3 mm (0,7 mm bei Ausfithrung mit Trenndraht)

Schnittldnge 420 mm 620 mm 820 mm

Foliendurchgangsbreite 420 mm 620 mm 820 mm

Schweiflschienenoffnung

45 mm (30 mm mit Schneidvorrichtung)

Schweiflbare Folienstédrke (PE-Folie)

2 x 0,2 mm (2 x 0,3 mm mit beidseitiger Beheizung D, 2 x 0,1 mm bei Trenndrahtausstattung T)

230 V/50 Hz AC

Netzanschluf3

Impulsleistung 600 W 950 W 1275 W
Abmessungen (LxBxH) 295 x 600 x 175 mm 295 x 800 x 175 mm 295 x 1000 x 175 mm
Gewicht ca. 22 kg ca. 28 kg ca. 36 kg
Abmessungen Tisch (LxB) 250 x 560 mm 250 x 760 mm 250 x 960 mm
Anschlugwinkel einstellbar von 0 - 290 mm (mit Anlagetischverldngerung 0 - 450 mm)

alde und Gewichte sind ca.-Angaben. Technische Anderungen vorbehalten.
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